. Dialog Web Output 



Page 1 of 1 



Vl)ialogWeb 



O 




si 



5§£ Dynamic Search: Patents (File 351) 

H Records for: de 1253629 




Output ® 
Modify © 



Format: 



t: | Full Record 



3 Output as: | Browser 





Records 1 of 1 In full Format 



F 1 . 1/19/1 DIALOG(R)File 35 1 :Derwent WPI (c) 2005 Thomson Derwent. All rts. reserv. 
000610861 

WPI Acc No: 1968-42443P/196800 

Application of road surfacing material - which comprises 
polymer i sable monomer mixed with building aggregate 

Patent Assignee: ROHM & HAAS GMBH (ROHM ) 
Number of Countries: 003 Number of Patents: 003 
Patent Family: 

Patent No Kind Date Applicat No Kind Date Week 

GB 983826 A 19650217 196800 B 

DE 1253629 A 196801 

NL 143245 B 19740916 197441 

Priority Applications (No Type Date) : DE R34442 A 19630213; DE R32934 A 

19620616; DE R33105 A 19620710 
Abstract (Basic): GB 983826 A 



A process for applying a surface to a sub-surface suitable, for 
example, in the making or repair of roads, airport runways, floors and 
the like, in which a monomeric polymerisable liquid is mixed with an 
aggregate building material and a particulate solid polymer, swellable 
or soluble in the said monomeric liquid, to form a pourable and 
spreadable composition which is applied to the sub-surface before the 
polymer particles are swelled through by or dissolved in the monomeric 
liquid, the composition being thereafter hardened under the influence 
of a polymerisation accelerator. The monomeric polymerisable liquid is 
pref. methyl methacrylate or a mixt . of monomers the major part of 
which is methyl methacrylate, in which case the particulate solid 
polymer may be polystyrene, polyvinyl chloride or polyvinyl acetate. 

Title Terms: APPLY; ROAD; SURFACE; MATERIAL; COMPRISE; POLYMERISE; MONOMER; 
MIX; BUILD; AGGREGATE 

Derwent Class: A32; A93; G02 

International Patent Class (Additional) : C08F-025/00; C09D-003/48 
File Segment: CPI 



Derwent WPI (Dialog® File 351): (c) 2005 Thomson Derwent. All rights reserved. 



©1997-2005 Dialog, a Thomson business - Version 2.5 



http://www.dialogweb.corr^cgi/document?docKey=l-351-610861&^ 12/13/2005 



DEUTSCHES 



PAT ENTAMT 



Deutsche Kl.: 80 b- 17/01 



PATENTSCHRIFT 

1 253 629 



Nummer: 

Aktenzetehen: 

Anmeldetag: 



I 253 629 

R 32934 VJ b/80 b 
16. Juni 1962 
2. November 1967 
9. Mai 1968 



Auslcgetag: 
Ausgabctag: 

Patentschrift stimmt mit der Auslegeschrift uberein 



1 

Bekanntlich werden Fahrbahndecken fiir StraBen 
und Flugstart- und -landebahnen zum ii be rw legend en 
Teif aus Beton unter Venvendung von Zement als 
hydraulischem Bindemittel hergestellt Daneben istdie 
Verwendung anderer Mittel zum Binden kleinstuckiger 
StraBenbaustOcke bekannt. Granitsplitt, Mischungen 
aus Kies und Sand u. dgl. werden mit Hilfe von 
Goudron, Teer oder Bitumen zu einer festen StraBen- 
decke verarbeitet. Auch flockige, aus einer waBrigen 
Dispersion ausgef&llte Kautschukniederschlage werden 
zum Binden feinstuckigen StraBenbaumaterialsbenutzt. 
Weiterhin ist vorgeschiagen worden, Kunststoffdisper- 
sionen oder mit Weichmachern versetzte Polymerisate 
oder auch vorkondenslerte Kunstharze als Bindemittel 
fur den genannten Zweck zu verwenden, ohne dafl die 
zulctzt angefiihrten Verfahren bisher groBere prak- 
tisclie Bedeutung gewonnen haben. Auf ein weiteres 
bereits vorgeschlagenes Mittel zum Oberziehen und 
Ausbessern von Oberflachen hydraulisch abgebundener 
Baustoffe wird noch einzugehen sein. 

Die Nachteile, die StraBendecken der gebriiuchlichen 
Art anhaften, sind bekannt. Fahrbahndecken aus 
Beton auf der Basis eines hydraulischen Bindemittels 
mussen, um einer durch Kontraktion bedingten RiB- 
bildung entgegenzuwirken, durch Fugen unterbrochen 
werden. Bei der Beanspruchung solcher StraBen durch 
Befahren verdichtet sich der Untergrund, wobei sich 
unter der Decke hohle Stetlen bilden kOnnen, die zu 
Brilchen des Betons, meist von den Fugen ausgehend. 
ftihren. Schwankungen der Feuchtigkeit und die Aus- 
wirkungen von Kalte und Wilrme sowie das Streuen 
von Salzen zur Vermeidung von Giatteis fuhrcn zu- 
sMtzlich zu Korrosionsschaden. — Beim Binden des 
stiickigen Baumaterials mit Hilfe von Bitumen u. dgl. 
ist die StraQendecke zwar elastischer und kann Niveau- 
anderungen des Untergrundes bis zu einem gewissen 
Grade folgen, jedoch sind solche StraBendecken gegen 
Temperaturschwankungen anfallig. Die Viskositat der 
genannten, die Kohfision sichernden Bindemittel 
flndert sich bekanntlich stark mit der Temperatur. — 
Man hat sich bisher damit abfinden mussen, daB 
Reparaturen stark befahrener StraBen in gewissen 
Zeitraumen unvermeidlich sind, 

Gegenstand der vorliegendcn Erfindung ist ein 
Verfahren, das sowohl der raschen Ausbesserung 
beschSdigter StraBendecken dient als auch zur Her- 
stellung von Fahr- und Rollbahnen geeignet ist. Es 
oesteht grundsatzlich darin, kornige Gesteinmassen, 
wic Splitt, Kies, Sand u. fi., mit Hilfe polymerisierenden 
Methacrylsauremethylesters zu einer beton&hnlichen 
Masse zu verfestigen, Als erfinderisch wird dabei 
geltend gemacht, dab dem Gesteinsmaterial ein in 
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Verfahren zur Hcrstellung und Ausbesserung 
von StraBendecken 



Patentiert f Qr: 

Rohm & Haas G. m. b. H., 
Darmstadt, Mainzer Str. 42 

Als Erfinder benannt: 

Franz Gotz, Darmstadt-Ebcrstadt: 
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ao Methacrylsauremethylester quellbares oder Ittsliches 
Polymerisat, insbesondere PolymethylmethacryJat, in 
feinverteilter Form zugesetzt und die Masse verarbeitet 
wird, ehe die Polymerisatteilchen vom Monomcren 
homogen durchgequollen oder in diesem gelOst sind* 

*5 Man geht dabei entweder so vor, dafl der Polymeriat- 
anteil in feinverteilter Form, z. B, als Perlpoiymerisat, 
in das Monomere eingebracht und danach mit dem 
StraBenbaumaterial vermischt wird oder daB man 
zun&chst das stuckigc StraBenbaumaterial mit dem 

30 Polymerisat mischt und zu dem erhaltenen Feststoflf- 
gemenge die polymerisierbare monomere FlOssigkeit 
hinzugibt. In beiden Fallen erfolgt die Verarbeitung 
des erhaltenen aKunststoflmdrtels*, ehe die Polymeri- 
satteilchen vom Monomeren homogen durchgequollen 

35 oder gar in diesem aufgeldst sind. Wenn auch grund- 
sitzlich alle in Methacrylsauremethylester quellbaren 
oder loslichen Polymerisate, z. B. Polystrol, Polyvinyl- 
chlorid. Polyvinylacetat u. dgh, fiir die Durchfuhrung 
des neuen Verfahrens brauchbar sind, hat sich die 

40 Verwendung von Polymethylmethacrylat oder von 
zum iiberwiegenden Teil aus Methylmethacrylat auf- 
gebauten Mischpolymcrisatcn als vorteilhaft erwiesen. 
Die Erhartungdes genannten KunststofTmortels erfolgt 
in an sich bekannter Weise unter Einwirkung eines bei 

45 normaler Temperatur wirksamen Beschleunigers bzw. 
Beschleunigersystems. AJs besonders vorteilhaft haben 
sich dabei die aus einer Per-Verbindung und aus einem 
tertifiren Amin aufgebauten Rcdoxsysteme. wie sic 
z. B. in derdeutschen Patentschrift 975 072 beschrieben 

50 sind, erwiesen, Bei der beschriebencn Technik der 
Herstellung der erfindungsgemaBen KunststofTmOrtcl 
bietet sich an. die Per-Verbindung dem Gemiseh der 
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FeststofTkomponenten (mineralische StraBenbaustofTe 
.-H Polymerisat) einzuverleibcn und die reduzterende 
Komponentc im monomeren Methacrylsfiuremethyl- 
csler aufzuliSsen. 

Nach einem alteren, bereits erwahnten Vorschlag 
werden anorganische Feststoffe, wie Sand, Kies u. dgl., 
mit dcr Ldsung von Polymethylmethacrylat in mono- 
merem Methylmethacrylat and mit ciner geringen 
Menge Wachs odcr Paraffin vermengl. Mit dem Ge- 
misch wird die Oberflifche eines hydraulisch abgebun- 
denen BaustofTes, z. B. Beton oder Naturgestein, tiher- 
zogen. Die Erhartung der Masse erfolgt unter Ein- 
wirkung eines organischen Peroxydes und eines terti- 
aren Amins. — Das fruher vorgcschlagene Verfahren 
unterseheidet sich vom Gegenstand dieser Anmeldung 
also darin. daB im ersten Fall die StraOenbaustoffe mit 
einem in Polymerisation befind lichen oKunststofT- 
sirup* vermengt werden, wahrend nach dem neuen 
Verfahren die Verarbeitung des Kunststoffm oriels zu 
einem Zeitpunkt erfolut. in dem Polymerisat und 
Monomeres praktisch *nebeneinander« in der zur 
StraBenbahndecke u. dgl. erhartenden Masse vorliegen. 
Obwohl die ungewdhnlich groBen Schwierigkeiten, 
mit einer aus einem oKunststoffklebera und Gesteins- 
material bestehenden Masse umgehen zu kSnnen, auf 
dcr Hand liegen, schien die Notwendigkeit, diesen 
Nachteil in Kauf nehmen zu miissen, aus folgendem 
Grund unumgdnglich zu sein: Aufgabe des durch 
Polymerisation erhartenden Monomeren ist das Ver- 
binden der kornigen Gesteinsteile zu einer Straflen- 
decke od. it. hoher meehanischer Festigkeit einerseits 
und die Schaflfung einer festen Haftung dieses Kdrpers 
auf der beschichteten Oberflache andererscits. Urn die 
Viskositat des fliissigen Monomeren zu erhfihen und 
damit das rasehe Durchsickern durch das zu verbin- 
dendc Gesteinsmateria) zu verhindern, wird nach dem 
alteren Vorschlag das Monomere entweder anpoly- 
merisicrt. oder es wird in ihm Polymerisat aufgeldst. 
Bei beiden wahlweise vorgeschricbenen Methoden 
entstcht bckanntlich cine homogene Losung. Zur 
Er/iclung des fesien Verbunds erschien es unerlaB- 
Hch. daB die zwischen den Gesteinstcilchen befindliche 
diinnc Kunststoflschicht in sich homogen sci, um dcr 
StraBenbeschichtung jene Festigkeit zu verleihen. die 
z. B. der rollende Verkehr auf ciner Autobahn verlangt. 

DiedascrfindungsgemaBe Verfahren kennzeichnende 
MaBnahme. namlich den »KunststoflfmorteU zu ver- 
arbcitcn, ehe die Polymerisatteilchen vom Monomeren 
homogen durehgequollen oder in diesem aufgeldst 
sind, HcB die Entslehung des geforderten festen Ver- 
bands nicht envnrten. Mit dieser MaBnahme sind die 
Vorteile verbunden. daB man nicht wie gemiiB dem 
alteren Vorschlag mit einem »Kleber* arbeiten muB. 
d. h. daB die Handhabung des Mortels. und zwar 
besonders bei maschinellem Auftragen. einfacher ist 
und daB weiterhin der KunstslofTanteil und damit die 
Kosten des Moriels geringer gehalten werden kdnnen 
als im Fall des alteren Vorschlugs. — Es muB als iiber- 
raschend bezeichnet werden. daB einerseits der sich 
lediglich an der Oberflache des KunststofTteilchens 
abspiclcnde Ldse\organg ausreicht, um das Durch- 
sickern des Monomeren durch das Gesieinsmaterial 
zu verhindern. und andererscits trotz der Inhomo- 
genitat der KunslstorTphase eine fur alle praktischen 
Belastungen ausretchende Festigkeit der Verbindung 
der Gesteinsteile untcreinandcr erzielt wird. — Es 
verdiem hervorgehoben zu werden. daB nach dem 
erfindungsgemaBen Vorgehen die 2u uberziehende 



pordse Oberftache in einem ausreichenden MaBe vom 
Monomeren benetzt wird und nach beendeter Poly- 
merisation eine feste Verankerung zwischen StraBen- 
baudecke und dem Untergrund bewirkt wird. 
5 Zur Beschreibung des erfindungsgemaBen Ver- 
fahrens wird weiterhin ausgefuhrt: Das Verhaltnis, in 
dem Methylmethacrylat und Polymerisat zur Anwen- 
dung kommen, wird im allgemeinen zwischen 5 : I 
und 1:1 betragen. Fur die Ausbildung einer fesien. 

io durch eine Polymerisatschicht vermittelten Bindung 
der Gesteinsteile ist eine erst nach dem Aufbringen 
der Masse auf den StraBenuntergrund bzw. auf die 
auszubessernde Stelle der Fahrbahndecke vor sich 
gehende teilweise Quellung des Polymerisats im Mono- 

15 meren anzustreben. Die Viskositat. d. h. der Poly- 
merisationsgrad des Polymerisats. muB auf dieses 
Erfordernis abgestellt sein; weil der Quellungsvorgang 
vor Erhartung der Masse in einem bestimmten MaBe 
abgclaufen sein muB, verbietet sich die Verwendung 

ao von ausschlieBlich hochpolymerem Material, z. 
die alleinige Verwendung von nach dem Blockpol>- 
merisationsverfahren hergestelltem und mechanised 
zerkteinertem Polymethylmethacrylat ( Molekularge- 
wicht etwa 1000000 bis 5000000), jedoch isi cine 

as anteilige Mitverwendung eines sole hen Polymerisats 
neben einer mindestens gleichen oder groBeren Menge 
an niedrigviskosem Polymerisat. z. B. von als Suspen- 
sionspolymerisat hergestelltem Polymethylmethacrylat 
(Molekulargewicht etwa 100000 bis 200000). mfiglich. 

30 Die Verarbeitbarkeit bzw. das FlieQvcrhalteii" der 
erfindungsgemaBen Mischung kann weiterhin dadurch 
abgewandelt werden, daB das Polymerisat in unter- 
schiedlichen KorngroBen zur Anwendung kommt. 
Eine weitere, eine crhcbliche Verbesscriuig des 

35 neucn Vcrfahrens bedingende MaBnahmc bestcht 
darin, in die zu erhartendc Masse ein in Wasser schvvcr- 
bis unldsliches, pulverfdrmiges, mineralisches Produkt. 
wie Kreide, Gips oder Kaolin, einzubringen. Dieses 
Vorgehen bewirkt einmal eine verbesserte Haftfesiig- 

40 keit zwischen dem Kunstharzbinder und dem Gesieins- 
material und damit eine erhdhte Haltbarkeit der eriin- 
dungsgem&Bhergestelltcn Fahrbahndecken. Zum andc- 
ren hat sich gezeigt, daB diese im BetonstraOenbau 
bisher nicht Ublichen Zusatzc an der Oberflache die 

45 Ausbildung einer hautartigen Schicht bewirken. die 
den Zutritt des Luftsauerstoffs zu der in Polymerisation 
befindlichen Kunstharzkomponente verhindert. Sauer- 
stoff wirkt bekanntlich polymerisationshemmend, so 
daB die Abbindezeit bei Verwendung solchcr »haut- 

50 hildender« ZuschlSge abgekiirzt wird. — Die FlicN- 
fahigkeit und damit die Verarbeitbarkeit des erfindungs- 
gemaBen Gemisches wird weiterhin \erbej>seri. wenn 
an Stelle von z. B. gewohnlicher Kreide bzw. geu5hn- 
lichem Gips oder Kaolin eine sogenanuie «*hydro- 

55 phobiertet Kreide od. dgl. verwendet wird. Fur die 
Ausbildung eines festen Verbandes zwischen den 
Gesteinsteilcben ist deren Benetzune mit Methyl- 
methacrylat ebenso bcdeutuncsvoll >\ ie die Benetzung 
des pulverfdrmigcn Zuschlags mil dem Monomeren. 

60 Durch Aufbringung einer dunnen Schicht von z. B. 
Zinkstearat auf das mineralische PuKer wird die 
GrenzflSchenspannung zwischen diesem und dem 
Monomeren erniedrigt. so daB eine volistandige 
Benetzung des pulverfdrmigcn »Fu1istofTs« ciniriu. — 

65 Puherf&rmige ZusatzstofTc dcr genannicn An konnen 
in unterschiedlicher Menge mitverweodet werden. 
Bereits bei Zusatzen von z. B. 1 °/ 0 einer »hydropho- 
bierten« Kreide wird eine feststellbare Anderung im 



FlieBverhaltea dcr Masse beobachtet. Der Verwen- 
dung groOcr Mengen, von z. B. uber 20%, ist aus 
KostcngrUnden cine Grcnze gesetzt. 

Aus dcr Technik der Verklebung mit Hilfc von in 
Polymerisation befindlichcn Kunststoffmassen ist die 
Erhdhung der Haftfestigkcit solcher KJeber durch den 
Einbuu polarer Gruppen bekannt. Die Mitvcrwendung 
von z. B. Acryi- oder MethacrylsSure oder cinem Amid 
dieser ungesattigten S&uren geh6rt deshalb auf dem 
Klebegebiet zum Stand der Technik. Die gleiche to 
MuQnahme hat sich auch bei der Durchfiihrung des 
erfindungsgernaGen Verfahrens bewahrt, wobei auCer 
den eben genannten Comonomeren die Mitverwendung 
von Glykolmonoacrylat oder -methacrylat vorteilhaft 
ist. Mit der Erhohung der HaftfShigkeit ist jedoch 15 
beim Einbringen solcher hydrophiler Substanzen eine 
Zunuhme der Wusserempfindlichkeit verbunden. no 
daG sich der Zusatz solcher Stoffe nur in geringen 
Mengen, von z. B. unter 3%, emptiehlt. 

Von den aus der Polymerisationstechnik bekannien ao 
MaGnahmen, die Eigenschaften der herzustellenden 
KunststorTe zu variieren, konnen bei dem vorliegenden 
Verfahren zwei, und zwar einzeln oder auch glcich- 
zeitig, angewendet werden. Durch die Mitverwendung 
solcher monomercn Verbindungen, die mindestens 35 
zwei Kohlenstoffdoppelbindungeu im MolekiU auT- 
weisen, entstehen vemetzte Polyineri.sate, die sich 
gegenuber den nicht vernetzten Produkten durch 
grdBere H3rtc, aber auch durch erhohte Sprddigkett . 
auszeichnen. Als Monomere dieser Art, die cbenso 30 
wee die hydrophiien Stoffe in geringer Menge. \un 
z. B. 0,01 bis 0,5%, mitverwendet werden. seien 
Divinylbenzol, Triallylcyanurat, Glykoldimethacrylat 
und Methacrylsaurcvinyiester beispielhaft genannt. - - 
Die in gewisser Hinsicht gegenteilige Wirkung ist mit 35 
dem Zusatz sogenannter Weichmacher verbunden. 
Als Beispiel solcher Stoffe seien Phthalsaurc- und 
PhosphorsSureester genannt. Weichmacher kdnncn 
in Mengen von z. B. 0,5 bis 2,5 °' 0 . bezogen auf die 
Gesamtmenge der durch Polymerisation zu \crfoii- 40 
genden Masse, zugesetzt werden. 

Eine vveitere Vcrbesserung hinsichtlich Verarbeii- 
barkeit und Festigkeit der Verbindung der Gesteins- 
teile untercinander wird mit dem Auflosen gcrinecr. 
z. B. 0,1 bis 2,5% (bezogen auf die Gesamimasse) 45 
ausmachender Mengen eincs chlorhahigen Wuchses 
crzielt. 

Als besonders nutzlich hat sich bei dem neucn Ver- 
fahren das beim Bau von TeerstraOen Qbliche Vor- 
gehen, namlich das Aufbringen von Splilt u. dgl. uur 50 
die noch nicht erhartete Oberflachc. bewtihrt. Der 
N'utzen dieser MaHnahmc kann darin geschen werden. 
daB durch eine solehe Beschichtung durch die in die 
noche weiche Masse einsinkenden Splitteilchen die 
sich ausbildende harte Oberflache an sehr vielen Stellen 55 
untcrbrochen wird und bei der Aushartung auftretende 
Spannungen ausgeglichcn werden. 

Fur die Bedeutung des neuen Verfahrens war es \ on 
groiiem Wert, da 6 die Verarbeitung grundsMtzlich mit 
Hilfe dcr vom StraQenbau her bekannten MaOnahmen 60 
durchgefuhrt werden kann. Ebenso wie bei der Her- 
stellungvon Betondasgute DurchmischenderGesteins- 
mengen mit Zerhent und Wasser als selbstverstandJich 
gilt, ist die Bcachtung dcr gleicheo Sorgfalt bei der 
Durchfiihrung des neuen Verfahrens erfordcrlich. — 65 
DaG das neuc A/erfahren nicht nur im Tief-. sondern 
auch im ffochbau angewandt werden kann, sci dcr 
Vollstandigkeit halber erwahnt. 



Beispiel 
Ein FeststofTgemiscru bestehend aus 

5,25 kg Polymethylmethacrylate Pulverform. 

enthaltend 4°/ 0 Benzoylpcrovyd. 
8,80 kg hydrophobierter Kreide und 
71,00 kg FluBsand miteinem KomdurchmesNcr 

bis zu 3 mm, 

wird mit einem Flussigkeitsgcmisch, bestehend au* 

8,60 kg Methylmethucrylut. enthaltend 

3% Dimethyl-p-toluidin, 
0,20 kg Glykoldimethacryiat, 
1,75 kg chioricrtem Nuphthalin und 
0.90 kg Trichlorathyiphosphut. 

vermischt. Der hierbei erhaltcnc leichttlieBendc Kunst- 
stoflmortel wird auf eine Bctonttache von 7.50 m- 
gegosscn, mit cinem Holzbrctt ausgegosscn unci mil 
3,50 kg FluBsand (Korndurchmesscr 2 bis 3 mm) 
uberstreut. Der auf diesc Weise hereesietke Hezug 
hiirtet bei -f-25 C nach etwa 30 Vfiituien unci her 
15 C in etwa 60 Minutcn. 

Patentanspriiche: 

1. Verfahren tur Herstellung und Aushcs>erung 
von Fahrbahndecken von Straiten. Hugplut/- 
Rollbahnen u. dgl. aus im wcscn (lichen kormgen 
Gesteinsmengen, wic Splitt, Kics, Sand u. ii.. 
durch Vennischcn der genannten Stralteiibau- 
matcria lien mit Met hacrylsuuremethy tester. Auf- 
tragen diese.s Gemisches auf den Stru delimiter- 
grund bzw. auf die aus/ubcsscrndc Sielfc und 
Erharten der Masse durch Polymerisation des 
Monomeren unter liinlluB cincs bei uomnlcr 
Temperatur wirksamcn Beschlcunigcrs h/\s. Be- 
schlcunigersystcms. d a d 11 r c h g e k e n n- 
zeichnel, datt dem Gcsieinsmaterial cii in 
Methacrylsiiuremcih) tester quellrnires oiler lo*- 
lichcs Polymerisat. inshesonderc PoKmetlnlnteih- 
acrylut, in feimerleiltcr Form /uucsct/t inu' die 
Masse \crarbeiiet wird. ehc die Pol\jncri>aUeii»:hen 
vom Monomercn hoinogen durchgequollen oder 
in diesem uufgeiosl sind. 

2. Verfahren nach dem Anspruch I. dadurch 
gekennzeichnet. daB das Vcrhaltnis von Methvl- 
melhacrylat zu Polymerisat zuisclicn 5:1 und 
1 : I liegt. 

3. Verfahren nach den Ampriichcn I und 2. da- 
durch gekennzeichnet. daB dcr /u erhiirtenden 
Masse ein in Wasser schwer- bis un)c>slichcs mincra- 
lisches. pul\crformij!e> Produkt. wie Kreide. Gips 
oder Kaolin, zugesetzt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3. dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl solche pulverformiiien ZusatzstoiVe 
venvendet werden, die in an sich bekanntcr VVeise. 
z. B, durch Aufbringen eines Steurais. hydro- 
phobiert worden sind. 

5. Verfahren nach den Anspruchen I his 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Anteil an pulver- 
fftnnigem, vornchmlich hydrophobienem Zusatz- 
stoffl bis 20 Gewichtsprozent, bezogen auf die 
Gesamtmenge der zu verfestigenden Masse, aus- 
macht. 

6. Verfahren nach den Anspruchen 1 his 5. 
dadurch gekennzeichnet. daG die Polymerisation 
in Gegenwart eines soJchen Monomeren crfolgi. 
das polare Gruppen aufweist. 
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7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daO dcm momomeren Methacrylsaurc- 
mcihyleslcr Acryl- bzw. Methucrylsaure oder/und 
em Amid dieser Sauren oder/und Glykoltnono 
acrylat bzw. -methacrylat zugesetzt wird bzw. 5 
werden oder daft ein zum Teil aus den genannten 
Monomeren aufgebautes Mischpolymerisat neben 
oder an Stelle von Polymethylmethacrylat Ver- 
wendung findet 

8. Verfahren nach den Anspruchen 1 bis 7, io 
dadurch gekennzeichnet, daO das durch Polymeri- 
sation des Monomeren entstehende Polymethyl- 
methacrylat bzw. das zum Uberwiegenden Teil aus 
Methylmethacrytat aufgebaute Mischpolymerisat 

in an sich bekannter Weise durch Mitverwcndung 15 
geringer Mengen einer monomeren Verbindung 
mit mindestens zwei Kohlenstoffdoppelbindungcn 
im Molekiil vernetzt wird. 



8 

9, Verfahren nach den Ansprlkhen 1 bis 8. 
dadurch gekennzeichnet daO der zu verfestigenden 
Masse ein Weichmacher in Mengen von z. B. 0,5 
bis 2,5%, bezogen auf die Gesamtmasse. zugesetzt 
wird. 

10. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB in die zu verfestigende 
Masse ein chlorhaltiges Wachs, z. B. in Mengen 
von 0,1 bis 2,5 7^ eingebracht wird. 



In Betracht gezogene Druckschriften: 
Deutsche Auslegeschrift Nr. 1 061 689; 
»Deutsches Jahrbuch der plaslischcn M assent 
!, Folge, 1959, S. 209. 

In Betracht gezogene aJtere Patente: 
Deutsches Patent Nr. 1 227 376. 



